i
i

gua assolutamente sicura
dal punto di vista batteriolo-
gico e contemporaneamen-
te con caratteristiche pari a
quelle dell'acqua potabile.
Cillichemie, grazie all'espe-
rienza e alla tecnologia ma-
turata, & ormai in grado di
soddistare non solo le esi-
genze delle grandi piscine
pubbliche, ma anche quel-
le pit particolari dei centri
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termali o terapeutici. Gli im-
pianti Cillichemie, utilizzan-
do materiali di alta qualita,
hanno costi digestione bas-
sissimi tanto da ripagare il
costo dell'impianto anche
dopo un solo anno.

Per informazioni rivolgersi a:
Cillichemie spa

Via Plinio 59

20129 Milano

Tel. (02) 2046343

La discarica “non discarica”

La consolidata esperienza
nel campo delle discariche
ha portato la Marcopolo
Engineering ad un signifi-
cativo brevetto ir materia.
depositaio recentemente in
ltalia, presentato a livello
mondiale in occasione di
Exporec. il Salone Interna-
zionale sul riciclaggic svol-
tosi a Parigi ed & Bilbao in
occasione del saione inter-
nazionale sull ambiente Pro-
ma 93, a meta marzo. Ma,
come nasce lidea di tale
brevetto? Tra i problemi
sempre piuricorrentiincam-
po ambientale ed energeti-
co figurano certamante
quelli concernenti le moda-
lita di trasformazione dei ri-
fiuti solidi urbani. delle ac-
aue refiue senze inarrizzo
depurativo. deilicuamizoo-
tecnici. aei fangh! industria-
li. nonche la coabitazione
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tra discariche e popolazio-
ne e l'utilizzo corretto delle
risorse naturali. Tutte tema-
tiche che siaggravano ulte-
riormente se rapportate alla
realta diun’isola, diuna co-
munita montana, piuttosto
che diun qualsiasi centro di
villeggiatura dove l'immagi-
ne & fortemente legata al-
'ambiente circoscritto, 1o
spazio eristretio, il costo del
trasporto e dello smaltimen-
to sono elevati, il volume dei
rifiuti e del carico idrico do-
vuti all'aumento def turismo
stagionale subisconoincre-
menti variabili ed irregolari,
la dipendenza energetica é
forte e cosi via. Ebbene il
brevetto, risuftato di una
combine di alcuni processi
dellaMarcopolo(daliacom-
pattazione del rifiuto alla
bonificadelio stessotramite
la captazione del biogas) e

che altro non &€ se non una
discarica continua, rispon-
de in maniera razionale e
piacevole a tutte gqueste
esigenze. Si tratta di una
piattaforma costituita da 12
moduli digestori che danno
vita ad un ciclo della durata
di 10 anni, configurante la
situazione seguente: ogni
anno si riempie un moduio
digestore (per'ottimizzazio-
ne ottimale dei rifiuti quelli
che si mettono oggi nor si
devonomescolareconquel-
li di domani) e. appunio
dopo dieci anni. si inizia a
svuotare il modulo riempito
per primo e cosi via. Si &
pensato ad un periodo di
dieci anni perché una di-
scarica smette di vivere ov-
vero di cedere biogas dopo
25 anni. ma la maggior par-
te lo emette nei primi dieci
anni. Ci pare interessante
sottolineare I'impegno che
una ricerca a tale livello ha
reso necessario e che ha
portato ingegneria di base
e didettaglio del sistema ad
avere una certa raffinatez-
za. In concreto? Si deve
pensare che una bio-dige-
stione, ovvero un processo
anaerobico avviene corret-
tamente se nel reattore Ci
sono una temperatura ed
una umidita controllata ed
un pH opportuno. A questo
risultato si & giunti sfruttan-
do quei liguami che sulle
isole non hanno indirizzo
depurativo e che. se cirife-
riamo ad altri tipi di comuni-

ta, per esempio montane o
di pianura, possono essere
liguami zootecnici, anche
questi privi di indirizzo de-
purativo, ma particolarmen-
te ricchi di sostanze organi-
che. Naturalmente taliliqua-
mi non vanno a miscelarsi
conil rifiuto bensi si colloca-
no tra i vari blocchi costi-
tuentilinterocomplesso, fra
i quali esiste sempre un in-
tervallo. Per di piu, nell'arco
didiecianniénotoche visia
un assestamento del rifiuto
finoadunmassimode! 15%
ed alicre si € pensaio di
sfruttare tale assestamento
iniettandovi dentro dei fan-
ghi. Allo scopo & stato mes-
S0 a punto un sistema di
distribuzione di detti fanghi
nei rifiutl. man mano che gli
stessisiabbassano. Ciode-
terminaunincremento gella
produzione di energia.

La produzione energetica,
nei 25 anni di vita di una
discarica. varia da 160 a
450 m3/t di RSU; ora. con le
caratteristiche di totale im-
permeabilizzazione delmo-
dulo digestore (& un paral-
lelepipedoincementocom-
pletamente chiusotranneun
frontale e poi tutto inguaina-
to alla fine dell'operazione)
e conlaumentodisosianza
organica dovuta all apporto
di liguami e fanghi, si € in
grado di confermare al
100% i 450 m3/t. E ancora
mentre la bibliografia mon-
diale in materia parla aruno
sfruttamento del 70% di
questi 450 m3 di biogas, la
Marcopolo Engineering €
arrivata all'80%.

Come si vede si ottiene una
produzione di energia mol-
to elevata per ogni t di RSU

" in biodigestione, superiore

a quella che si avrebbe in
unprocessodiincenerimen-
to e con if vantaggio ulterio-
re che, con il sistema Mar-
copolo non si distrugge in
materia. ma si estrapola
I'energia da quella intrinse-
cacontenuta nel rifiuto stes-
so. Infatti guest'ultimo. pri-
ma di essere compattato,
subisce soltanto una sele-
zione parziale riguardante
materiali quali PET, velri,
carta e cartoni, ed unaltra
condotia da una elettroca-
lamita cne provvede ad eli-
minare le partiferrosee mag-
giormente inquinanti ipo le
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piccole, ma micidiali batte-
rie. Non si deve infatti di-
menticare che il rifiuto otti-
male per una discarica di
questotipo & quello urbano,
dove al piti visia un 10-20%
dirifiuto ai natura differente.
fl brevetto MESBSL & CD-
BMR & basato sull'esempio
costituito dalle isole Eolie-
Lipari ovvero un'area che
produce circa 11.000 t/a di
rifiuti; un modulo digestore
e stato dimensionato per
contenere unasiffatta quan-
tita. Quanto al costo siamo
intorno ai 4 miliardi che, nel-
l'arco di dieci anni, signifi-
cano circa 40.000 lire/m3. In
una discarica intesa in sen-
so tradizionale l'ordine di
grandezza & sulle 30.000
lire/m2dirifiuto "ospitato”. Si
i deve pero considerare che
. la proposta Marcopolo En-
gineering, a differenzadella
suddetta discarica, & un
vero e proprio impianto
“chiavi in mano”, attrezzato
per sempre di sistemi di
captazione e di recupero
deibiogas ed altri. | vantag-
gi del sistemamessoa pun-
10 dalla Marcopolo Engine-
ering sono molto semplici.

C'é anzitutto un notevole ri-
spettodell'ambiente conse-
guente al fatto che, in prati-
Za, non esiste piu la neces-
sita direalizzare enormi bu-
chisul territorio. poiché ¢j si
imiic ad una sora di stoc-
caggio, acorccare deibloc-
chiamagazzino. Quelloche
sivede & soitanto una porta
dientrata, un sistemma mobi-
| leche consente aivarimez-
| zi di entrare ed uscire dal
“deposiio”. Per il resto & un
tranquillizzanteterrazzo ver-
de piucne accettabile dalla
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popolazione locale perché
oltretutto non crea problemi
di odori o di fumi. Dei van-
taggi energetici ed econo-
mici si e gia detto, salvo
ricordare che, dopo i dieci
anni del ciclo, una parte
degli ex-rifiuti pud trovare
impiegoin agricolturacome
fertilizzante. E' importante
poi sottolineare che il pro-
dotto finale, oltre ad essere
un qualcosa che sta larga-
mente nelrange ditollerabi-
lita come fonte di inquina-
mento, & caratterizzato dal
fatto che tutta la frazione
organicaha subito una tota-
le metabolizzazione: in fase
di compattazione viene in-
fatti iniettata nel rifiuto una
sostanza biologica, che &
statamessaapuntodaanni,
e che svolge appunto
un‘azione metabolizzante.
Avviene altresi un processo
di chelazione degli even-
tuali metaili pesanti presen-
ti, a fivello micro e macro,
per evitare la cessione dei
composti altamente inqui-
nanti. Si evidenzia infine il
fatto che, come risuita dalle
prove effettuate, con la di-
scarica "non discarica” og-
getto del piu volte ricordato
brevetto, siottiene un mate-
riale finale in cui & molto
facile separarelaparteiner-
te che non ha potuto mace-
rare dalla frazione organi-
ca, fisicamente costituita ¢a
un terriccio che, come entra
nel sistema di separazione,
sisbricioia e se nevaviaper
conto proprio.

Per informazioni rivolgersi a:
Marcopolo Engineering

Via 5. D'Acquisto 4
12011BergoS. Daimazzo(CN)
Tel (0171) 262348

£ enuato nellultima fase
operativa del collaudoil pro-
getto KT, Kinetics Techno-
logy International. approva-
to dal Ministero della Ricer-
ca Scientifica. per lo studio
diun sistema miniaturizzato
per la produzione diidroge-
I "o su scaa industriale.

i La orogertazione e la co-
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| Progetto di ricerca per
la produzione di idrogeno

struzione sone state ultima-
te ed ora l'impianto, com-
pletamente prefabbricato e
montato su skid in un'offici-
na italiana. & stato installato
in uno stabilimento dell’Air
Products, in Olanda. una
delle maggiori industrie
mondiali produttrici di gas
tecnici "over the fence”

e SR

It “globale " del mini-impianto KT1 le cui dimensioni sono di mt. 8 ai

lunghezza. 2.5 di larghezza e 3 di altezza.

(idrogeno, ossigeno. azoto,
€cc.).

In guesto momento la KTl
staconducendotuttalafase
di sperimentazione, di rac-
colta e di analisi dei dati di
funzionamento. La verifica
dei risultati, dopo un nume-
ro significativo di *marce a
ciclo continuo” dellimpian-
to, riguardera aspetti sia
quantitativi che qualitativi
della produzione con parti-
colare attenzione alla ope-
rabilita dell'impianto senza
la presenza di operatori
dedicati. Lafase dimostrati-
va avra durata un anno; sei
mesi per la sperimentazio-
ne ed altrettanti per 'analisi
deirisultati. Il modulo base,
condimensioni dla "traspor-

tonormale”, ha una capaci-
tadiproduzioneda25a 100
Nm cubi/ora e potra essere
replicato per impianti pluri-
modulari per produzioni su-
periori.liprogetto KT ha pitl
obiettivi: realizzare una
‘macchina” affidabile che
produce idrogeno nella
quantita necessaria all'uti-
lizzatore finale e, di conse-
guenza, modificare il siste-
madidistribuzione dell'idro-
geno. Il progetto di ricerca,
finanziato dall'lMl, ha un
valore complessivo di 4.7
miliardi di lire.

Per informazion: rivolgersi a:
KTl spa

Via Monte Carmeio 5

00166 Roma
Tel. (06) 66593204

Disidratazione
e post-disidratazione

dei fanghi

“Squeeze Box" & un siste-
ma innovativo e modulare
che disidrata i fanghi per
mezzo dellapressione eser-
citata da una membrana, di
lunga durata. pressurizzata
ad acqua (8 Bar).

ltmodulo ha una forma cilin-
drica, ed é costituito da una
struttura esterna in lamiera
forata di acciaio inox per
consentire il drenaggio; ed
una interna. composta da
unico blocco. tela filtro,
membrana e meccanismo
oerlo svuotamenrto automa-
tico del parnello di fango
arsidrataie. 1 moaulo puod

|

dallo standard si ottengono
40 dme di fango disidratato
per metro lineare. | moduii
assemblati in quantita rela-
tiva al volume di fango da
trattare, sono contenuti in
una struttura compatta che
protegge glioperatorie con-
sente la raccolta delle ac-
quefiltrate all'apposito boc-
chello per essere rilanciate
in testa all'impianto.
“Squeeze Box" & un siste-
ma che lavora in disconti-
nuo, ma essendo modula-
re, con una installazione in
serie a cascata dei moduli,
lavora in semi ¢CHlinuUQ.

avere diverse cimensioni, f Gli elementi cilindrici con-
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